
ス
キ

ド
自
動
木
工
機
を
開
発

鋼
板
製
品
積
載
用

組
み
立
て
工
程
完
全
自
動
化

省
人
化
生
産
性
向
上
実
現

五十鈴中央の富士サービスセンター
　
五
十
鈴
グ
ル

プ
で
南
関
東
・
静
岡
地
区
の
コ
イ
ル
セ
ン
タ


事
業
を
展
開
す
る
五
十
鈴
中
央
の
富
士
サ

ビ
ス
セ
ン
タ


︵
静
岡
県
富
士
市
︶
は

鋼
板
製
品
を
積
載
す
る
木
製
ス
キ


ド︵
台
座
︶の
組
み
立
て
工
程
を
自
動
化
す
る﹁
自
動
木
工
機
﹂

を
開
発
し

こ
の
ほ
ど
本
格
稼
働
を
開
始
し
た

熟
練
を
要
す

る
木
工
作
業
か
ら
の
脱
却
と
重
労
働
の
軽
減
に
よ
り

省
人
化

と
生
産
性
向
上

安
全
性
の
向
上
を
実
現
し
た


上部木材と桁木材の交差箇所を
自動で釘打ち

スキッドの組み立て工程を
自動化する量産機

　
同
セ
ン
タ

で
は
２
０

２
１
年
か
ら
ス
キ

ド
製

作
の
自
動
化
プ
ロ
ジ

ク

ト
に
着
手

シ
ス
テ
ム
開

発
会
社
と
共
同
で

こ
れ

ま
で
に
自
動
釘
打
ち
の
評

価
機
を
作
り
上
げ
て
き

た


年
に
は
プ
ロ
ジ


ク
ト
﹁
フ


ズ
２
﹂
へ

移
行
し

ス
キ

ド
製
作

に
か
か
る
作
業
時
間
の
６

割
︵
日
当
た
り
２
・
５
時

間
︶
を
占
め
る
中
核
の
組

み
立
て
工
程
︵
木
材
の
配

列
決
め
・
下
穴
加
工
・
釘

打
ち
︶
を
完
全
自
動
化
す

る
量
産
機
を

年
５
月
に

完
成
さ
せ
た


　
新
開
発
の
自
動
木
工
機

は

ス
キ

ド
の
上
部
木

材
を
送
る
搬
送
機
と

下

穴
加
工
用
ド
リ
ル
・
釘
打

ち
機
な
ど
を
垂
直
に
組
み

合
わ
せ
た
構
造
を
も
つ


シ
ス
テ
ム
に
は
数
百
種
類

に
及
ぶ
ス
キ

ド
の
配
列

パ
タ

ン
が
デ

タ
ベ


ス
化
さ
れ
て
お
り

作
業

者
が
タ

チ
パ
ネ
ル
で
該

当
サ
イ
ズ
を
選
択
す
る

と

必
要
な
木
材
の
寸
法

と
本
数
が
示
さ
れ

機
械

が
指
定
の
間
隔
へ
自
動
調

整
す
る

指
示
通
り
に
木

材
を
セ

ト
し
て
ス
タ


ト
ボ
タ
ン
を
押
す
だ
け

で

上
部
木
材
の
搬
送
台

が
送
り
出
さ
れ
て
桁
︵
足

部
︶
木
材
と
交
差

加
工

機
が
自
動
で
交
差
箇
所
に

照
準
を
合
わ
せ

ド
リ
ル

に
よ
る
下
穴
加
工
か
ら
エ

ア

に
よ
る
釘
打
ち
︵
１

交
点
２
本
の
釘
打
ち
︶
ま

で
を
一
貫
し
て
行
う

全

て
の
釘
打
ち
を
終
え
る

と

搬
出
台
へ
自
動
で
搬

出
さ
れ
る
仕
組
み
だ


　
木
材
の
配
置
ミ
ス
や
指

定
外
の
寸
法
を
検
知
し
て

動
作
を
止
め
る
機
能
も
備

え
て
お
り

誤

た
サ
イ

ズ
の
ス
キ

ド
製
作
を
未

然
に
防
止
す
る

消
耗
品

で
あ
る
釘
の
残
量
が
少
な

く
な

た
際
に
も
ア
ラ


ト
で
知
ら
せ
る
な
ど

無

人
稼
働
を
支
え
る
工
夫
が

施
さ
れ
て
い
る


　
導
入
に
よ
る
最
大
の
効

果
は
木
工
作
業
の
標
準
化

だ

長
年
の
経
験
が
必
要

だ

た
ス
キ

ド
製
作

を

新
人
を
含
め
誰
で
も

正
確
か
つ
安
全
に
行
え
る

よ
う
に
な

た

さ
ら
に

自
動
機
が
釘
打
ち
加
工
を

行

て
い
る
間
は

作
業

者
は
機
械
か
ら
離
れ
て


次
工
程
の
木
材
準
備
や
量

産
規
格
外
で
あ
る
小
サ
イ

ズ
ス
キ

ド
の
製
作

鋼

板
製
品
の
積
み
込
み
・
出

荷
作
業
な
ど
別
の
業
務
に

従
事
で
き
る
よ
う
に
な

り

工
場
全
体
で
作
業
効

率
の
向
上
が
見
込
め
る


　
自
動
化
プ
ロ
ジ

ク
ト

を
進
め
て
き
た
担
当
者
は

﹁
製
作
ス
ピ

ド
の
向
上

と
い

た
課
題
は
あ
る
も

の
の

ス
キ

ド
製
作
の

中
核
で
あ
る
組
み
立
て
工

程
を
完
全
自
動
化
す
る
こ

と
が
で
き
た
﹂
と
強
調


今
後
は
開
発
段
階
を
﹁
フ



ズ
３
﹂へ
と
移
行
し


﹁
前
工
程
に
お
け
る
木
材

の
切
断
か
ら
木
工
機
へ
の

搬
送
・
セ

ト
ま
で
の
自

動
化
を
進
め
て
い
き
た

い
﹂
と
し
て
い
る


　
こ
の
よ
う
に
木
製
ス
キ


ド
の
製
作
工
程
を
自
動

化
す
る
こ
と
で

コ
イ
ル

セ
ン
タ

事
業
に
お
け
る

省
人
化
や
生
産
性
向
上


重
労
働
軽
減
や
安
全
向
上

に
よ
る
労
働
環
境
の
改
善

・
整
備
を
追
求
し

ま
ず

は
五
十
鈴
グ
ル

プ
内
で

展
開
し
て
い
く
方
針
だ

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